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Sika - Abdichtungslosungen

Mit synthetischen Dichtungsbahnen, fliissigen
Abdichtungen, Dichtungsbander, mineralischen
Beschichtungen sowie Injektionen, hélt Sika ein
breites Angebot an Abdichtungsmaglichkeiten fiir
die Bereiche Tiefbau, Wasser-Management und
Umwelt bereit.

Verlegeleitfaden fiir FPO Dichtungsbahnen

Die vorliegende Fassung umfasst die Anwendung
von FPO Dichtungsbahnen, Sikaplan® WT. Der
Leitfaden bietet eine prinzipielle Ubersicht iiber die
Verlegung und VerschweiBung von Dichtungsbahnen
und ist eine Ergénzung zu den von der Sika Deutsch-
land GmbH durchgefiihrten Schulungen fiir die
Verarbeiter.

Gesamte Informationen zu Systemen und Techniken
finden Sie in den ,Systeminformationen®. Die
physikalischen und technischen Eigenschaften der
einzelnen Produkte entnehmen Sie bitte den
aktuellen Produktdatenblattern.

Sikaplan® WT Dichtungsbahnen

Im Sikaplan® WT Produktsortiment sind
bewahrte, polymere Dichtungsbahnen auf Basis von
flexiblen Polyolefinen (FPO).

FPO Produkte sind langlebig, flexibel und fiir
Fachverleger einfach zu verarbeiten.

Sikaplan® WT Dichtungsbahnen werden,
entsprechend den Anforderungen, homogen,
verstérkt, kaschierte oder mit Einlage angeboten.



Allgemeine Hinweise
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Produkteigenschaften

Allgemeine Hinweise

Sikaplan® WT Dichtungsbahnen aus flexiblen
Polyolefinen basieren auf Polyethylen oder
Polypropylen. Beide Stoffgruppen besitzen
vergleichbare Eigenschaften, sind aber miteinander
nicht verschweiBbar. Die Eigenschaften sind:

* Frei von Losungsmitteln
o Kalteflexibel

 Resistent gegen im Boden und Wasser natiirlich
vorkommenden Stoffe

o Wurzelfest
® Recyclebar

o Keine gesundheitliche Schaden bei der Verar-
beitung

o | eicht, wirtschaftlich und sicher zu verarbeiten

¢ Hoch widerstandsféhig gegen mechanische
Beanspruchung

Sikaplan® WT Dichtungsbahnen



Dieser Verlegeleitfaden gilt fiir alle Sikaplan® WT Dichtungsbahnen im Segment der:

e Bauwerksabdichtungen

© Tunnel

o Schwimmbad

o Trinkwasser

o kiinstliche Teiche und Seen
® Grundwasserschutz

System der Produktbezeichnungen fiir Sikaplan® WT Produkte:
Sikaplan® WT 5300-13C moosgriin (Beispiel)

1) “Sikaplan” Hauptmarkenname fiir Dichtungsbahnen
Trocal, Sarnafil und Mipoplast Dichtungsbahnen wurden in Sikaplan® umbenannt.
2) “W” Buchstabe zur Kennzeichnung des Marktfelds: W = Integrated Waterproofing.
3) “T” Buchstabe zur Kennzeichnung des Rohstoffs: T = FPO, P = PVC.
4) 5300 - erste Stelle: Angabe des Abdichtungssegments

1000-1999  Bauwerksabdichtungen
2000-2999  Tunnel

3000-3999  Schwimmbad

4000-4999  Trink- und Reinwasser
5000-5999  kiinstliche Teiche und Seen
6000-6999  Grundwasserschutz

Allgemeine Hinweise System der Produktbezeichnungen



5) 5300 — zweite Stelle: Angabe des Rohmaterials:
x100-x199  fiir PVC (Polyvinylchlorid)
x200-x299  fiir PE (Polyethylen)
x300—x399 fir PP (Polypropylen)
x400-x499  fiir TPU (Polyurethan)

6) 5300 — dritte und vierte Stelle: Bezeichnung des Produkttyps (Rezeptur)
7) 5300-13 Angabe der Dicke (in 1/10 mm), 5110-13 = 1,3 mm Dicke
8) “C” (5300-13C) Angabe zum Bahnaufbau (Art der Einlage):

H = homogen

C = mitEinlage (z.B. Glasfasergelege)

R = Verstérkt (z.B. synthetisches Gewebe)
9) “E” mogliche Angaben zur Oberflache:

E = gepragt

S = selbstklebend

L = Signalschicht

F = Behandele Oberflache

10) moosgriin Bezeichnung fiir nicht standardisierte Farben, in Anlehnung an RAL Farben, oder es kann eine spezielle Eigenschaft beschreiben, wie
Htranslucent® oder ,vlieskaschiert”

Allgemeine Hinweise System der Produktbezeichnungen



Alle Sikaplan® WT Dichtungsbahnen in Original-
verpackung an einem sauberem Ort liegend, trocken,
kiihl und geschiitzt gegen Sonneneinstrahlung, Re-
gen, Schnee, usw. lagern.

Allgemeine Hinweise

Wenn Sikaplan® WT Dichtungsbahnen auf der
Baustelle vor den Umwelteinflissen geschiitzt wer-
den, kann die Nahtbehandlung vor dem Ver-
schweiBen auf ein Minimum beschrénkt werden.

Planen Sie bedacht die Verlegung der Sikaplan®
WT Dichtungsbahnen entsprechend den 6rtlichen
Gegebenheiten.

e | egen Sie die taglichen Arbeitsabschnitte fest

e Machen Sie die Abschnitte wasserdicht

o Sichern Sie die Nahte, Rinder, Befestigungen,
Schutzlagen gegen Wind, usw

Vorgehensweise auf der Baustelle

Befolgen Sie Angaben der Verarbeitungsrichtlinie
und fiihren Sie alle notwendigen Tests durch, um die
Dichtigkeit der Abdichtung sicher zu stellen:

e Fiihren Sie SchweiBproben an der Baustelle durch
und iiberwachen Sie die Gerateeinstellung (Hand-
und automatische Geréte)

 Nahtkontrolle wahrend und nach der
VerschweiBung

o (berpriifung der abgedichteten Fliche



Reinigung und Nahtbehandlung

Sikaplan® WT Dichtungsbahnen aus FPO miis-
sen vor der HeiBluftverschweiBung sauber und
trocken sein.

Um eine optimale Nahtqualitét sicher zu stellen, ist
eine Nahtvorbereitung notwendig.

Bei der Reinigung wird zwischen Neuverlegung und
Unterhaltarbeiten unterschieden.

Allgemeine Hinweise

Nahtreinigung mit Sarnafil® T Prep

Neuverlegung (leichte Verschmutzung)

Fiir leicht verschmutztes Material eignet sich Sarna-
fil® T Prep (gelb) zum Reinigen der Naht und
leichter Oberflachenverschmutzung.

Hinweis: Um die neuesten Reinigungsprodukte aus

dem Sika Angebot zu verwenden, beachten Sie die
aktuellen Verlegeanleitungen.

Reinigung / Nahtbehandlung

Nahtreinigung mit Sarnafil® T Clean

Unterhaltarbeiten (starke Verschmutzung)
Fiir starke Verschmutzungen der Oberflache eignet
sich Sarnafil® T Clean (rotlich).

WICHTIG:

Sarnafil® T Clean soll nur gezielt und spar-
sam eingesetzt werden. Nach der Abtrocknung
miissen die zu verschweiBenden Stellen mit Sika
Sarnafil® T Prep behandelt werden.



Reinigung und Vorbehandlung der Sikaplan® WT: unmittelbar vor der VerschweiBung reinigen.

Behandlung der Sikaplan® WT: All diese Schritte miissen auf beiden Seiten der Uberlappung vorgenommen werden.

Neumaterial Sikaplan® WT sauber und trocken  Naht mit sauberem, weichem Tuch mit Sarnafil® T Prep getrinkt abwischen
» Sarnafil® T Prep muss abdunsten
Sikaplan® WT leicht verschmutzt e |osen Staub abfegen
—Bohrstaub * wenn notwendig, mit Wasser und einem Tuch reinigen
— Bliitenstaub  Naht mit sauberem, weichem Tuch mit Sarnafil® T Prep getrinkt abwischen
* Sarnafil® T Prep muss abdunsten
Altmaterial stark verschmutzt Sikaplan® WT o losen Staub ausfegen, mit Wasser, fliissigem Allzweckreiniger und wenn notwendig mit
—Kleberreste Biirste oder Reinigungspad séubern
— Bitumenspritzer * Wenn notwendig mit einem Winkelschleifer mit Sandpapierbelag Kérnung 80 abschleifen
— Reparaturarbeiten o Verschmutzte Flachen mit Sarnafil® T Clean reinigen
— Anschluss an vorhandene Abdichtung * Sarnafil® T Clean muss abdunsten

 Naht mit sauberem, weichem Tuch mit Sarnafil® T Prep getrinkt abwischen
» Sarnafil® T Prep muss abdunsten

— Nach der Reinigung halten Sie die Naht sauber und trocken und beginnen sofort mit den SchweiBarbeiten

Bei Reparatur- oder Erweiterungsarbeiten ist, wenn méglich, die neue Sikaplan® WT Dichtungsbahn unter die vorhandene Abdichtung zu legen und
zu verschweiBen.

Sicherheitshinweis: Tragen Sie Sicherheitshandschuhe und Brille bei Arbeiten mit Reinigern und Nahtvorbereitungsmitteln. Reinigungsanweisungen miissen auch bei
Verlegung von Zubehor, wie zum Beispiel Sika® Fugenbander oder Sikaplan® WT Befestigungsscheiben beachtet werden.

Wichtig: benutzen Sie weiBe oder nicht geférbte Tiicher um Abfarbungen in der Naht zu vermeiden. Wechseln Sie haufig die Reinigungstiicher, um ein Einreiben des
Schmutzes in die Naht zu vermeiden.

Allgemeine Hinweise Reinigung / Nahtbehandlung 8



Empfohlenes Werkzeug und Reinigungshilfen:

e Nahtvorbereitungsset

o Stahlwolle

 Drahtbiirste zur Reinigung der Diise

o Metallzuschnitt als Unterlage bei SchweiBung von Details
o Metallstreifen zum geradem Schneiden

e Foliencutter (mit Trapez- und Hakenklingen)
® Schere

© Kantenhobel

* MaBband

o Markierungsstift

e Schraubendreher

* HandschweiBgerdt (Leister Triac)

e Diisen 20mm, 30mm, 40mm
 Andruckrollen (Silikon, Messing)

Allgemeine Hinweise Empfohlenes Werkzeug und Reinigungshilfen 9



Folgende Werkzeuge werden zum VerschweiBen der
Sikaplan® WT Dichtungsbahnen benétigt:

1. Leister Triac PID
2. 20 mm SchweiBdiise
3. 40 mm SchweiBdiise
4. Anfaswerkzeug

Allgemeine Hinweise

Der Luftaustrittschlitz der Diise muss iiber die ge-
samte Diisenbreite eine gleiche Hohe aufweisen.
Die Diise muss luftdicht an dem Hals des Hand-
schweiBgerates befestigt sein.

HandschweiBung

Das Lufteinlassgitter muss offen und frei von Ver-
schmutzungen sein. Reinigen Sie regelmaBig das
Gitter.

Einstellungen fiir Sikaplan® WT

Hand- 20 mm Diise 40 mm Diise

schweiBgerat

Triac S/PID PP: 280°C PP: 280°C
PE: 400°C PE: 400°C

Bei der Temperatureinstellung sind die Diisenbreite,
SchweiBgerét und die klimatischen Verhaltnisse zu
berticksichtigen.

10
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SchweiBvorgang

Zur VerschweiBung der Sikaplan® W'T muss die
Uberlappung trocken und sauber sein (siehe Naht-
vorbereitung).

Die Uberlappung der Néhte soll mind. 80 mm
betragen.

Die VerschweiBung wird in drei Schritten durchge-
fiihrt:

1. Heften der Naht

Um ein Verschieben der Uberlappung zu verhindern,
wird in der Naht geheftet.

Allgemeine Hinweise

2. VorschweiBen
VorschweiBung zur Verhinderung des Temperatur-
abflusses.

Bei der VorschweiBung ist eine unverschweiBte
Nahtbreite von:

35-40 mm fiir 40 mm Diise
15-20 mm fiir 20 mm Diise zu belassen.

HandschweiBung

3. DichtschweiBen
Die letzte SchweiBung muss luft- und wasserdicht
sein.

Eine SchweiBnahtbreite von 20 mm, in Abhéngigkeit
von der Diisenbreite, sollte erreicht werden. Die An-
druckrolle wird in 20 mm Abstand parallel zu der Dii-
se gefiihrt. Die Rolle ist dabei immer {iber die Naht-
kante zu fiihren.

Wichtig:
Immer eine ProbeschweiBung mit Schéltest
durchfiihren, um die Einstellungen zu iiberpriifen.



SchweiBautomaten fiir Einzel- und Doppelnaht-
SchweiBungen, einsetzbar an Boden-, Wand- und
Deckenflachen sowie bei unebenem Untergrund.
Heizkeilautomaten werden vornehmlich fiir
Abdichtungen von ingenieurméBig erstellten
Bauwerken eingesetzt.

Temperatur regelbarer Heizkeil (elektrisch oder mit
HeiBluft aufgeheizt) Ubertrdgt durch Materialkontakt

die Temperatur auf die zu verschweiBenden Flachen.

Die VerschweiBung ist Untergrund unabhangig.

Hinweis:
Ausfiihrliche Beschreibung siehe Betriebsanlei-
tung der SchweiBautomaten.

Allgemeine Hinweise

Leister COMET

Heizkeilautomat nur in Doppelnaht-Ausfiihrung
lieferbar.

Doppelnaht-SchweiBung wird empfohlen fiir:
—Tunnelabdichtungen
— Grundwasserschutz

Fiir Dichtungsbahnen von 1,5 bis 3 mm Dicke.

AutomatenschweiBung

Einsatz des elektrischen Heizkeils
(beim Leister Comet)

Legen Sie die Dichtungsbahn ein, schlieBen den
Hebel der Anpressrollen, schalten den Motor ein und
schieben den Heizkeil ein.

12



TWINNY T (PID Model)

Leister TWINNY T/ TWINNY S

Bekannt als Kombi-Heizkeilautomaten, werden
vornehmlich fiir Abdichtungen von ingenieurmésig
erstellten Bauwerken und Tunnel eingesetzt.
Verwendbar fiir Einzel- und Doppelnaht-
SchweiBung (durch Austausch des Diisen- und
Rollen-Sets).

Fiir Dichtungsbahnen von 1,2 bis 3 mm Dicke. (1,2 -
2,0 mm mit HeiBluftdiise, 2,0 — 3,0 mm mit Heizkeil)

Allgemeine Hinweise

TWINNY S (standard version)
Grundeinstellungen fiir TWINNY T/S

SKP WT (PE) | SKPWT (PP)
Temperatur 450 °C 350 °C
Geschwindigkeit 1.5 m/min. 1.8 m/min.
Druck 600 N 500N

Doppelnaht-SchweiBung wird empfohlen fiir:
— Tunnelabdichtungen
— Grundwasserschutz

Einzelnaht-SchweiBung wird empfohlen fiir:
— Kellerabdichtungen

— Behélter und Beckenabdichtungen

AutomatenschweiBung

Einsatz HeiBluftkeil (beim Leister TWINNY T/S)

Fiihren Sie die Dichtungsbahnen unter- und oberhalb
des Heizkeils in den SchweiBautomaten.

Hinweis:

Ausfiihrliche Beschreibung siehe Betriebsan-
leitung der SchweiBautomaten.

13



Automaten fiir UberlappschweiBungen auf
horizontalen Fldchen mit hartem und ebenem
Untergrund. Im Tiefbau werden diese Automaten
vornehmlich fiir Arbeiten in Behéltern, Becken und
Kellerabdichtungen eingesetzt.

Der Sarnamatic 661 wurde speziell fiir die
VerschweiBung der Sikaplan® WT Dichtungs-
bahnen entwickelt. Aufgrund der elektronischen
Kontrolle, der digitalen Temperaturanzeige, dem kon-
trollierten Luftfluss und der einstellbaren SchweiB-
geschwindigkeit bietet der Sarnamatic 661 die
maximale Sicherheit.

Die Nahtiiberlappung der SchweiBnéhte muss bei Sika-
plan® WT Dichtungsbahnen mind. 80 mm betragen.

Allgemeine Hinweise

X-84 Reservoir

Dieser SchweiBautomat wurde speziell fiir die
UberlappschweiBung der Sikaplan® WT
Dichtungsbahnen an Wand- und Deckenfl&chen
entwickelt.

Die VerschweiBung ist Untergrund unabhangig.

Die Nahtiiberlappung muss bei mit X-84 Reservoir
geschweiBten Néhten mind. 60 mm betragen.

AutomatenschweiBung

Leister Varimat

Dieser Automat eignet sich fiir die VerschweiBung
der Sikaplan® WT Dichtungsbahnen.

Eignet sich ausschlieBlich zum SchweiBen auf
hartem und ebenem Untergrund.

Die Nahtiiberlappung der Sikaplan® WT
Dichtungsbahnen muss mind. 80 mm betragen..
Hinweis:

Ausfiihrliche Beschreibung siehe Betriebsanlei-
tung der SchweiBautomaten.

14



Um ein optimales SchweiBergebnis der Sikaplan®

WT zu erhalten, miissen Sie:

o die manuellen und automatischen SchweiBgeréte
regelmaBig warten

e vor jeder SchweiBung die volle Funktionsfahigkeit
der Geréte Giberpriifen

o vor den SchweiBarbeiten immer einen
SchweiBversuch, einschlieBlich eines
Schéltests durchfiihren

o die Nahtqualitat wahrend des SchweiB-
vorgangs priifen

e nach dem VerschweiBen die kompletten
SchweiBnéhte priifen

SchweiB- und Schéltest dienen zur Uberpriifung
der Einstellungen des SchweiBautomaten, um sie
eventuell an die aktuellen Witterungsverhaltnisse an
der Baustelle anzupassen.

Allgemeine Hinweise

Zerstorungsfreier Schéltest langs zur Naht (bei
Hand- und AutomatenschweiBung)

Priifen Sie die vollstandig erkaltete Naht am An-
fang oder Ende der SchweiBung durch Abschélen
langs zur Naht. Durch diesen einfachen Test kénnen
Sie feststellen, ob die gesamte Nahtbreite ver-
schweiBt ist.

Die Naht darf nicht aufgehen. Jegliche Risse diirfen
sich nur auBerhalb der SchweiBnaht zeigen, ent-
weder in der Kunststoffbahn (wie abgebildet) oder an
der Verstéarkung der Dichtungsbahn.

-
Nicht zerstorungsfreier Schéltest quer zur Naht
(bei Hand- und AutomatenschweiBung)

Priifen Sie die vollstandig erkaltete Naht der
SchweiBung durch Einschneiden der Bahn und
Abschélen quer zur Naht. So kdnnen Sie feststellen,
ob die gesamte Naht durchgéngig verschweiBt ist.
Unzuldssiges Abschélen (wie abgebildet) ist ein
Hinweis auf nicht ausreichende Reinigung und Naht-
vorbereitung oder inkorrekte Einstellung des Hand-
oder SchweiBautomaten.

SchweiBproben vor den NahtschweiBungen 15



Unzureichende Vorreinigung

UnregelméBiger Abriss deutet auf unzureichende
Reinigung oder unsachgeman eingesetzten Auto-
maten hin.

Allgemeine Hinweise

Uberhihte Temperatur Ubergang von Automaten- zur HandschweiBung

Schwarze Verfarbungen im Uberlappungsbereich Legen Sie ein Metallstreifen unter die Naht am An-
(sichtbar beim Offnen der Naht an der SchweiBstelle)  fang und Ende der mit Automaten geschweiBten
zeigt an, dass entweder die eingestellte Temperatur Naht, um einen einwandfreien Ubergang zur Hand-
zu hoch ist oder die Geschwindigkeit zu niedrig war. schweiBung zu erreichen.

SchweiBproben vor den NahtschweiBungen 16



Uberpriifen Sie die SchweiBtemperatur und Geschwin-
digkeit vor und wéhrend des SchweiBvorgangs regel-
maBig.

Uberpriifen Sie periodisch die richtige Ausbildung der
SchweiBraupe.

Allgemeine Hinweise

Ausbildung der SchweiBraupe bei Automaten-
schweiBung

Unterhalb der Anpressrolle bildet sich wahrend der
AutomatenschweiBung eine SchweiBraupe.

Nach der kompletten Abkiihlung der SchweiBnaht
bleibt eine minimale oder (iberhaupt keine SchweiB-
raupe (ibrig. (Eine permanente SchweiBraupe ist ein
Hinweis auf unsachgemaBe VerschweiBung)

Ausbildung der SchweiBraupe bei
HandschweiBung

Bei einer HandschweiBung ist die SchweiBraupe
markanter und bleibt auch nach Abkiihlen sichtbar.

Die Duse ist regelméBig mit einer Metallbiirste zu
reinigen.

Kontrolle der SchweiBqualitit wahrend der NahtschweiBungen 17



Optische Priifung

Alle verschweiBten Néhte sollen nach Beendigung
der SchweiBarbeiten kontrolliert werden.
HandschweiBungen konnen anhand der gleichmaBi-
gen SchweiBraupe und des Glanzes beurteilt werden.

Besondere Aufmerksamkeit ist den T-StéBen, Durch-
dringungen und Anschliissen zu widmen.

Allgemeine Hinweise

Mechanische Kontrolle

Nach dem Abkiihlen miissen alle Ndhte mechanisch
gepriift werden. Benutzen Sie hierzu einen Schrauben-
dreher (ca. 5 mm breit mit abgerundeten Ecken).
Fiihren Sie den Schraubendreher mit leichtem Druck
an der Nahtkante entlang.

Achtung: durch zu hohen Druck kdnnen Sie die
Abdichtung beschadigen.

Eine mechanische Nahtkontrolle ist kein Dichtigkeits-
test, hilft aber Stellen zu ermitteln, an denen die Naht
nicht vollsténdig verschweiBt ist.

Uberflutung

Die Wasserdichtigkeit eines Beckens oder Behélters
kann durch Flutung gepriift werden.

SchweiBnahtkontrolle nach dem VerschweiBen 18



Bei einer HeizkeilschweiBung entsteht zwischen den
zwei SchweiBnéhten ein Kanal.

Um die Dichtigkeit der SchweiBnahte zu priifen, wird
der Kanal an einem Ende mit einer Klemme geschlossen.
Dann fiihren Sie die Nadel mit dem Druckpriifgerat in
den Priifkanal.

Die Doppelnaht muss vor der Priifung komplett abge-
kiihlt sein.

Allgemeine Hinweise

SchlieBen Sie nun eine FuBpumpe oder einen Kom-
pressor an das Ventil der Nadel und pumpen Luft in

den Priifkanal, um geringen Uberdruck zu erzeugen.

Hierbei wird getestet, ob die gesamte Nahtldnge
prifbar ist.

Dann sperren Sie auch das andere Ende der Doppel-
naht mit einer Klemme ab und bauen den erforder-
lichen Priifdruck in dem Priifkanal auf.

Der erforderliche Prifdruck héngt von Material und
der Umgebungstemperatur ab und betrégt zwischen
2,5 und 3,0 bar, bei Temperaturen von 10°C bis
40°C und der Dicke der Bahn von 2 bis 3 mm.

SchweiBnahtkontrolle nach dem VerschweiBen 19



Vakuum Test mit Vakuumglocke ist eine weitere Mog-
lichkeit zur Dichtigkeitspriifung einer Uberlappnaht.

Erforderlich sind:

 \Vakuum Kompressor

 Kontrollventil / Verbindungsteile
 Vakuumglocke in verschiedenen Formen

Allgemeine Hinweise

Spriihen Sie die zu priifende Naht mit einer Blasen Bei ldngeren Néhten muss die Priifglocke umgesetzt
bildenden Fliissigkeit ein, z.B. Wasser mit Spiilmittel werden. Achten Sie darauf, dass die zu priifende Naht
oder Lecksuchspray. immer vollsténdig mit der Prifglocke abgedeckt ist.
Setzen Sie die Priifglocke mit leichtem Druck auf die

Naht auf.

SchweiBnahtkontrolle nach dem VerschweiBen 20
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KreuzstdBe sind zu vermeiden. Bei optimaler Anord-
nung der Sikaplan® WT Dichtungsbahnen, kén-
nen alle Nahte auf Langs- und Quernahte beschrankt
werden.

Allgemeine Hinweise

Einfachnaht T-StoB, manuell sowie mit Automaten geschweiBt

Sikaplan® WT Dichtungsbahnen miissen an den Der abgeschrégte T-StoB kann nun manuell oder mit
T-StoBen abgeschragt werden, um eine absolute Automaten geschweiBt werden.

Dichtigkeit zu gewahrleisten.

Benutzen Sie einen Kantenhobel oder Winkelschleifer

(mit einstellbarer Geschwindigkeit) zum Abschrégen

der vorderen Nahtkante.

Grundsatzlich sollen alle mit Automaten
geschweiBten Nihte abgeschrégt werden.

T-StoBe an Uberlappnéhten, manuell und mit Automaten geschweiBt 21



Doppelnaht T-StoB, mit Automaten geschweiBt

Schneiden Sie die Uberlappung ober- und unter- Schrégen Sie die Vorderkante der DoppelschweiBnaht  VerschweiBen Sie den T-StoB mit einem Heizkeil-

halb der getesteten Naht mit einer Hakenklinge mit einem Winkelschleifer so ab, dass Sie einen ebe- automaten. Nach der Abkiihlung der Naht auf Um-

ca. 200 mm ab. nen Ubergang erreichen. gebungstemperatur, kann die Naht unter Druck
gepriift werden.

Allgemeine Hinweise T-StoB bei einer Doppelnaht, mit Automaten geschweiBt 22



Punktweise Befestigung bei aufgehdngtem System: Punktweise Befestigung mit Rundscheiben aus FPO, Streifenweise mit Velcro System befestigt.

die Haltestreifen aus der Dichtungshahn werden befestigt mit dafiir geeigneten Bolzen (z. B. Hilti DX).
mechanisch mit Bolzen im Untergrund befestigt Die Dichtungsbahn wird dann punktweise an die
(z.B. Hilti DX).

. h ) ’ Rundscheiben aufgeschweiBt.
Die Dichtungsbahn wird dann punktweise an die

befestigten Haltestreifen aufgeschweiBt.

Ausfiihrung Punktfixierung bei senkrechter und Uberkopfverlegung 23



Werkzeuge und Zubehor fiir die punktuelle
Befestigung:

® Bolzenschussgerdt (z.B. Hilti DX), Patronen
* Bolzen und Scheibe, fiir Beton geeignet
(z.B. Hilti DX)

Ausfiihrung

<

Punktuelle Befestigung mit BA Ankern. Lineare Befestigung an FPO Fugenbénder

 Bohrung herstellen und reinigen e Vor dem AufschweiBen ist das Fugenband zu

o Klebeanker Typ BA mit Sika® EpoCem® reinigen (siehe Reinigung und Vorbehandlung)
einkleben e AnschweiBen der Dichtungsbahn an das Fugen-

¢ Dichtungsbahn auf Ankerkopf aufschweiBen band

Punktfixierung bei senkrechter und Uberkopfverlegung
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Lineare Befestigung an FPO Verbundblech

 Das geformte Verbundblech Profil wird mit ge-
eigneten Befestigungsmittel im Untergrund be-
festigt

o Vor dem AufschweiBen der Dichtungsbahn ist das
Verbundblech Profil zu reinigen (siehe Reinigung
und Vorbehandlung)

* Die Dichtungsbahn wird aufgeschweiBt

Ausfiihrung

Bemerkungen

Lineare Befestigung an das Sikadur®-
Combiflex® Bandsystem

« Der Untergrund wird vorbereitet

* Das Sikadur®-Combiflex® Band wird mit
Sikadur®31 CF Kleber aufgeklebt

¢ Die Dichtungsbahn wird aufgeschweiBt

Punktfixierung bei senkrechter und Uberkopfverlegung

25



Stellen Sie den Anschluss mit Sikaplan® WT Das Sikaplan® WT Formeckteil wird eingelegt Das Sikaplan® WT Formeckteil bietet eine
Streifen, wie dargestellt, her. und mit der Sikaplan® WT Dichtungsbahn ver- sichere und 6konomische Abdichtung der Innen-
schweiBt. Das Formteil wird von innen nach auBen ecken.
geschweiBt.

Ausfiihrung Innenecken mit Formteilen 26



Stellen Sie den Anschluss mit Sikaplan® WT
Streifen, wie dargestellt, her.

Ausfiihrung

Das Sikaplan® WT Formeckteil bietet eine
sichere und 6konomische Abdichtung der AuBen-

Das Sikaplan® WT Formteil wird nach Bedarf
zugeschnitten und in der Ecke und an den vertikalen
Flachen angeschweiBt. ecken.
AnschlieBend wird das Formteil an die Sikaplan®

WT Dichtungsbahn aufgeschweiBt. Es wird immer

von innen nach auBen geschweiBt.

AuBenecken mit Formteilen 27
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Wichtig: Die vorstehende Einknickung der Sikaplan® WT Die Falte wird markiert und so geschnitten, dass
Der Streifen wird vorsichtig in die Ecke gedriickt und wird zu einer Falte mit 45° Gehrungswinkel geformt.  eine Tasche, anliegend an die Aufkantung, entsteht.
an die Sikaplan® WT Dichtungsbahn punktuell

angeschweiBt.

Ausfiihrung Innenecken mit horizontaler Falte 28
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Die Innenseite der Tasche wird zugeschweiBt. Zuerst wird die untere Uberlappung der Sikaplan® Die in sich zusammengeschweiBte Tasche wird nun

Wichtig: WT punktuell angeschweiBt, um dann mit der Sika-  mit der Uberlappung verschweiBt

. ® . .

Um einen Hitzestau in der Ecke zu vermeiden, darf plan” WT Dichtungsbahn verschweiBt zu werden.  pontyng:

die Sikaplan® WT nicht iiberhitzt werden. Ein Uberhitzen der Ecke ist beim VerschweiBen zu
vermeiden!

Ausfiihrung Innenecken mit horizontaler Falte 29



Die geschweiBte Tasche wird heruntergedriickt. Die vorhandene lose Uberlappung wird vorsichtig Die Uberlappung wird mit der Sikaplan® WT
angehoben und an der Tasche beginnend ange- Dichtungsbahn verschweift.
schweiBt. Nach Erkalten der Bahn wird die Naht mit einem
Schraubendreher (ca. 5 mm Breite) gepriift.

Ausfiihrung Innenecken mit horizontaler Falte 30



Innenecken mit vertikaler Falte werden aus Sika- Zuerst wird das Band zugeschnitten, in der verti- Das zweite Band wird passgenau zugeschnitten und
plan® WT Streifen hergestellt. kalen faltenfrei verklebt und mit der Sikaplan® an der Aufkantung so angebracht, dass die Uberlap-
WT Dichtungsbahn in der Fldche verschweiBt. pung in der Flache und im Eckbereich gleich ist. Es

bildet sich eine stehende Quetschfalte.

Ausfiihrung Innenecken mit vertikaler Falte 31



Dichtungsband auf die Sikaplan® WT Dichtungs-  Dichtungsband wird im Uberlappungsbereich mit
bahn an die Fldchen und Kehle heften. Dann die Falte  dem ersten Band und der Sikaplan® WT Dich-
etappenweise von innen zur Nahtvorderkante zu- tungsbahn in der Flache verschweiBt.
sammenschweiBen.

Ausfiihrung Innenecken mit vertikaler Falte

Im vertikalen Bereich beginnend, wird die zusam-
mengeschweiBte Tasche mit der Aufbordung ver-
schweiBt (Vor- und FertigschweiBung). AbschlieBend
wird die vertikale Uberlappungsnaht verschweiBt.
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Die Aufbordung um die Uberlappung am Boden
langer schneiden und am Untergrund anheften oder
mit Sarnacol T660 (fiir PP) und Sarnacol
T480 (fiir PE) aufkleben.

Ausfiihrung

Die Gehrung wird ca. 20 mm vor dem Schnittpunkt Die rechte Seite wird um die Kante gebogen und

abgeschnitten. mit Sarnacol T660 (fiir PP) und Sarna-
col T480 (fiir PE) aufgeklebt oder auf Sika-
plan® WT Verbundblech (90°) geheftet.

AuBenecken mit Sikaplan® WT Streifen Variante A
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Die linke Seite am Untergrund befestigen und eben- Die Uberlappung wird genau an der Kante zuriick Alle Néhte werden nach dem vollstédndigen Abkihlen mit
falls um die Uberlappung langer lassen. geschnitten und der Gehrungsschnitt ausgefiihrt. einem Schraubendreher mit 5 mm Breite kontrolliert.

Einen schmalen Streifen zur VerschweiBung entlang
der Kante stehen lassen und die Ecke komplett ver-
schweiBen.

Ausfiihrung AuBenecken mit Sikaplan® WT Streifen Variante A 34



Der Bahnenstreifen wird vorsichtig auf der senkrech-  Die Flachen(berlappung wird bis auf 10 mm an die Die Uberlappung wird auf die Sikaplan® WT
ten Flache aufgehéngt, in die Kehle gedriickt und auf ~ Kante eingeschnitten. Flachenbahn aufgeschweiBt.
der Flachenbahn punktuell aufgeschweiBt

Ausfiihrung AuBenecken mit Sikaplan® WT Streifen Variante B 35



Das Eckteil wird etwas groBer ausgeschnitten. Die Das abgerundete Eckteil wird erwérmt und Das Eckteil wird geheftet und im Kantenbereich
Ecke zur vertikalen Kante wird abgerundet. gestreckt. mit der unteren Sikaplan® WT Uberlappung
verschweiBt.

Ausfiihrung AuBenecken mit Sikaplan® WT Streifen Variante B 36
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Das Sikaplan® WT Eckteil so zuschneiden, dass Der vertikal aufstehende Abschnitt des Sikaplan® Die Seiten des vertikal aufstehenden Abschnitts
es sich mit der unteren Uberlappung deckt. Das WT Eckstiicks wird von unten nach oben in die Ecke ~ werden eingeschweiBt...

vorspringende Ende wird abgerundet. eingeschweiBt.

Ausfiihrung AuBenecken mit Sikaplan® WT Streifen Variante B 37



.. und fest angedriickt. Das noch unverschweiBte Sikaplan® WT Eck- Alle Néhte werden nach dem vollstédndigen Abkihlen mit
stiick vorsichtig anheben und die VerschweiBung des  einem Schraubendreher mit 5 mm Breite kontrolliert.
Eckteils vollenden.

Ausfiihrung AuBenecken mit Sikaplan® WT Streifen Variante B 38



Flat profile 30/4 V4A CrNi.
Im Bedarfsfall kann die Klemmschiene hinterkittet
werden. Untergrund muss sauber und trocken sein.

Fugenflanken zuerst mit Primer 501 behandeln,
ca. 30 Min abliiften lassen, anschlieBend Silikon
Sikaplan® W Plast 2236 auftragen, ab-
ziehen und glatten, Abbindzeiten beachten.

Ausfiihrung

Sikaplan® WT Verbundblech Formteile

Sikaplan® WT Verbundbleche werden mit Schrau-
ben oder Schlagdiibeln im Untergrund befestigt und
Sikaplan® WT Dichtungsbahnen mit Handgerat
aufgeschweiBt.

Abschlussdetails

1

Wenn nétig, wird das Verbundblech in Dichtungs-
masse verlegt, z.B. Sikaflex®-11 FC.
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‘ Bemerkungen

I G

AufschweiBen auf Sika® Waterbar Fugen-
band

Sikaplan® WT Dichtungsbahn wird mit einem

Handgerét auf das Sika® Fugenband aufge-
schweiBt..

Ausfiihrung Abschlussdetails
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Ausbildung der Schalung an den Pfahlképfen in Hohe
der Bodenplatte. AuBenliegendes Sika® Fugen-
band (FPO, mit Rippen auf der Innenseite) wird mit
der glatten Seite an der Innenseite der Schalung be-
festigt und im StoB verschweiBt.

Ausfiihrung

Das Kopfende des Pfahls darf iber das Fugenband Nach Abnahme der Schalung wird die Oberflache des
nicht hinausragen. Bewehrung ist entsprechend den Fugenbandes gereinigt (frei von Zementschlamme,
planerischen Vorgaben einzubringen. Das Fugenband  Fetten und Olen). Die Dichtungsbahn wird auf das
wird mit WU Beton oder 10 — 15 mm dicker Schicht Fugenband aufgeschweiBt.

aus EP-Martel vergossen (wird nach Erhértung mit

fiir das Objekt vorgegebener Betongiite abgedeckt).

Durchdringungsdetails an Pfahlkdpfen und Brunnentopfen 41



Die Stahloberflache des Flansches muss eben, sau-
ber und frei von Olen und Fetten sein. Die Dichtungs-
ringe (zwei Stiick / Flansch) werden aus der Dichtungs-
bahn entsprechend dem Flanschdurchmesser her-
gestellt (wenn der Durchmesser die Breite der Bahn
iiberschreitet, sind Halbringe herzustellen). Alle Uber-
lappungen miissen auBerhalb des Flanschbereiches
angeordnet werden (Bahneniiberlappungen im Flansch-
bereich sind nicht erlaubt). Die vorbereiteten Dich-
tungsringe werden ober- und unterhalb der Dich-
tungsbahn, an der Offnung, aufgeschweiBt. Die Lage
der Bolzen wird aufgezeichnet und mit einem Stanzer
ausgestanzt.

Ausfiihrung

Das Dichtungsbahn-Formteil der Flanschkonstruk-
tion wird mit der Flachenabdichtung verschweiBt.

Die Dichtungsbahn wird in GroBe der Durchdringung
ausgeschnitten. Die vorbereitete Dichtungsbahn mit
den zusétzlichen Dichtringen wird nun auf den Fest-
flansch aufgelegt und mit dem Losflansch befestigt
(die Dichtungsbahn sowie die Dichtungsringe
miissen glatt aufliegen, es diirfen sich keine Falten
im Flanschbereich bilden).

Durchdringungsdetails an Pfahlkdpfen und Brunnentopfen
mit Los-Festflansch 42
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Der Rohrausschnitt wird in der Sikaplan® WT Das Formteil der Sikaplan® WT wird ohne es zu Die Rohrummantelung der Sikaplan® WT
Dichtungsbahn ca. 10 mm kleiner ausgeschnitten, erhitzen, iiber das Rohr gezogen, sodass ein vertika- Einfassung wird unter Zugabe von 30 mm fiir die
als der Durchmesser des Rohres ist. ler Sicherheitsrand entsteht.

SchweiBnaht hergestellt. Die Einfassung wird
dann geheftet.

Ausfiihrung Rohreinfassungen 43



Rohrummantelung wird vor- und fertig geschweiBt.

Achtung:
ca. 20 mm am Ende unverschweiBt lassen.

Ausfiihrung

Das Ende der Rohrummantelung wird gleichmaBig
erhitzt...

Rohreinfassungen

L
... und ca. 20 mm gestreckt.
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Die Rohrummantelung wird Gber das Rohr gestiilpt Die Rohrummantelung wird mit dem Finger auf die ... und dann mit der Sikaplan® WT Andruckrolle
und mit einer Bandschelle befestigt Sikaplan® WT Fliche vorgeschweiBt ... fertig geschweiBt. Die Bandschelle wird dann
entfernt.

Ausfiihrung Rohreinfassungen 45



HeiBluftschweiBung von Fugenbéndern auf Die vorbereiteten Fugenbander werden auf der Vor weiteren Arbeiten auf der Abdichtung werden die

verlegter Dichtungsbahn mit Halb-Automaten Dichtungsbahn verlegt und mit Leister Triac Drive SchweiBnahte der Fugenbander auf ihre Wasserdich-
Typ Leister Triac Drive: aufgeschweiBt. tigkeit diberprift.

Die Oberflache der verlegten Dichtungsbahn muss
sauber und frei von Fetten und Olen sein. Die ver-
schweiBten Néhte miissen auf Wasserdichtigkeit
{iberpriift sein und die Kanten gefasst. Vorstehende
SchweiBraupen auf den Fugenbéndern miissen ab-
geschliffen werden. Vor dem AufschweiBen der Fugen-
bander auf die Dichtungsbahn, werden die Fugen-
bander an den KopfstoBen verschweiBt.

Alle vorstehenden SchweiBraupen auf der glatten
Riickseite mussen entfernt werden. Sie muss frei
sein von Verschmutzungen, Fetten und Olen.

Ausfiihrung Abschottungsdetails mit Sika® Fugenband
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Ausriistung zum VerschweiBen der Sika® Das Sika® Fugenband wird in die Sika® Beide Sika® Fugenbznder ca. 10 mm vor-
Fugenbéander: Fugenband-Schablone eingelegt und mit einem stehen lassen und mit Spannhebel vorsichtig ein-
« Sika® Fugenband Schablone Messer rechtwinklig durchgeschnitten. spannen.

o Leister PID mit Heizschwert

Ausfiihrung Abschottungsdetails mit Sika® Fugenband 47



Das Heizschwert wird auf ca. 420° C vorgeheizt und
zwischen die beiden Formstiicke gelegt. Die Fugen-
band-Schablone mit leichtem Druck schlieBen, bis
{iberall eine ca. 1 mm groBe Raupe erscheint.

Ausfiihrung

Die Sika® Waterbar-Schablone wird geoffnet, Mit einem Messer oder Winkelschleifer wird die
das Heizkeilschwert herausgenommen und sofort SchweiBraupe auf der zu verschweiBenden Flache
wieder geschlossen Die Stege miissen gleichméaBig entfernt.

aufeinander liegen. Den Druck beibehalten, bis mit

dem Fingernagel keine Kerben eingedriickt werden

kdnnen.

Abschottungsdetails mit Sika® Fugenband 48



A) VerschweiBung der Sikaplan® WT Gereinigt wird entsprechend dem Punkt “Reinigung / Die Sikaplan® WT wird geheftet und vorge-
Dichtungsbahn auf dem Sika® Fugenband. Nahtbehandlung” (siehe Serite 7). schweiBt. AnschlieBend wird die DichtschweiBung

Das Sika® Fugenband wird von Schmutz und durchgeflihrt.
Betonresten gereinigt.

Ausfiihrung Abschottungsdetails mit Sika® Fugenband 49



B) VerschweiBen des Sika® Fugenbands auf Gereinigt wird entsprechend dem Punkt “Reinigung / Das Sika® Fugenband wird vor- und fertig

Sikaplan® WT Dichtungsbahn. Nahtbehandlung” (siehe Serite 7). aufgeschweiBt. Wenn Sika® Fugenbander auf

Das Sika® Fugenband wird auf die Dichtungs- der Baustelle geschweiBt werden miissen, lassen Sie
b a®

bahn verlegt und an beiden Seiten geheftet. ca. 50 cm des Sika® Fugenbandes am Ende

unverschweiBt. Die VerschweiBung der Sika®
Fugenbander mit der Sika® Fugenband-
Schablone wird durchgefiihrt. AnschlieBend wird das
Fugenband auf die Dichtungsbahn aufgeschweiBt.

Ausfiihrung Abschottungsdetails mit Sika® Fugenband 50



Die Angaben beruhen auf unseren Kenntnissen und
Erfahrungen zur Zeit der Drucklegung. Die Zahlen-
werte sind Richtwerte, die iiblichen Schwankungen
unterliegen. Anderungen bleiben vorbehalten. Die
objektbezogene Eignung des Produktes ist vom An-
wender sicherzustellen und zu priifen. Produktan-
wender miissen die jeweils neueste Ausgabe der
Verleganleitung benutzen, die bei uns angefordert
werden kann. Es gelten unsere allgemeinen Geschéfts-
bedingungen.



Es gelten unsere jeweiligen Verkaufs- und Lieferbedingungen.
Die jeweils neuesten Produktdatenblétter sind bei Sika Deutschland anzufordern

Sika Deutschland GmbH
Kornwestheimer StraBe 103-107
70439 Stuttgart

Telefon (07 11) 80 09-0

Telefax (07 11) 80 09-3 21

Sika Deutschland GmbH/IWP/05.08





